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. CHARAKTERYSTYKA ZESTAWU

UKLAD OSZCZEDZANIA ENERGII: Po 15 minutach bezczynnosci uaktywnia
sie automatyczna funkcja oszczedzania energii, ktéra powoduje obnizenie
temperatury grota o 1/3 wartosci a w rezultacie zmniejszenie poboru mocy
oraz wydtuzenie trwatosci grota. Dziatanie funkcji sygnalizowane jest poprzez
zaswiecenie diody ,PAUSE”.

ODSYSACZ Z OPOZNIENIEM: W celu wyeliminowania problemu
gromadzenia sie resztek lutu na grocie lutowniczym, zestaw wyposazono w
funkcje przedituzenia czasu pracy pompy odsysacza. Dzieki tej funkcji, po
zwolnieniu wytgcznika, odsysacz pracuje jeszcze przez 1,5 sekundy.
ZEWNETRZNY PORT KALIBRACYJNY: Umozliwia tatwg i szybkag kalibracje
uktadu regulacji temperatury za pomocg ptaskiego srubokretu. W tym celu
nalezy, uzywajac zewnetrznego termometru, zmierzy¢ temperature grota i
porbwnac¢ jg z wartoscig ustawiong za pomocg potencjometra regulacji
temperatury. Obrét pokretta regulacyjnego w prawo lub lewo odpowiednio
zwieksza lub zmniejsza temperature.

LEKKA | ERGONOMICZNA RACZKA LUTOWNICZA: Miniaturowa raczka
lutownicza o ergonomicznym uchwycie, ktéry nie nagrzewa sie podczas pracy.
OPCJONALNA RACZKA PINCETOWA: Opcjonalnym wyposazeniem zestawu
XY988 jest raczka pincetowa TWZ60, ktora zostata zaprojektowana specjalnie
dla elementéw SMD, SOT, FLAT PACK itd. Raczka pincetowa zostata
wyposazona w 2 grzatki ceramiczne 24V / 30W i moze pracowac¢ zamiennie z

raczkg lutowniczg typu 107ESD.



2. OPIS ZESTAWU
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Dioda sygnalizacji dziatania grzafki.

Potencjometr regulacji temperatury.

Wskaznik cisnienia pompy odsysacza/nadmuchu

Wigcznik / wytacznik gtéwny zestawu.

Gniazdo podtgczenia raczki lutowniczej (raczka lutownicza 107ESD lub rgczka
pincetowa TWZ60).

Wiacznik / wytacznik grzatki raczki lutowniczej.

Wigcznik / wytgcznik grzatki raczki rozlutowniczej.

Gniazdo podfgczenia kolby rozlutowniczej (kolba rozlutownicza DIA60 lub kolba
nadmuchu HAPG0).

Gniazdo podtgczenia weza nadmuchu.

Gniazdo podtgczenia weza odsysacza.

Dioda sygnalizacji dziatania funkcji oszczedzania energii.

Port kalibracyjny.



Zestaw lutowniczy typu XY988 jest wyposazony w niezalezna, elektronicznie
sterowang pompe prozniowg, dzieki ktorej nie ma potrzeby korzystania z
prozniowej instalacji warsztatowej. Pompa typu membranowego jest
bezobstugowa, nie wymaga smarowania, pracuje bardzo cicho i nawet podczas
pracy ciggtej nie ulega przecigzeniu. Pompa zapewnia cisnienie az do 600mmHg i
uruchamiana jest przyciskiem zlokalizowanym na obudowie kolby rozlutowniczej.
Konstrukcja zbiorniczka lutu, ktéry miesci sie w uchwycie kolby rozlutowniczej,
pozwala na jego fatwy i szybki demontaz w celu oczyszczenia. Umieszczona
wewnatrz aluminiowa tasma chtodzgca charakteryzuje sie lepszg niz Scianki
zbiorniczka przyczepnoscig drobin lutowia. Specjalne otwory wentylacyjne w
obudowie kolby rozlutowniczej ograniczajg nagrzewanie sie uchwytu, zwiekszajac
komfort uzytkowania.

Elektroniczny uktad sterujgcy pozwala na doktadne ustawienie temperatury grota
raczki lutowniczej w zakresie 200°C+480°C oraz kolby rozlutowniczej w zakresie
300°C+450°C, bez koniecznosci wymiany grota badz elementu grzejnego. Raczka
lutownicza 107ESD wyposazona jest w doskonale izolowang grzatke ceramiczng
produkcji japonskiej, natomiast kolba rozlutownicza TWZ60 posiada precyzyjnie
nawinietg grzatke z drutu chromonikielinowego. Raczke lutowniczg 107ESD
mozna wyposazy¢ opcjonalnie w zespdt odsysacza oparow z pola roboczego,
ktéry mozna tatwo przymocowac do raczki lutownicze;j.

Temperatura grota stabilizowana jest w granicach +3°C. W celu zapewnienia
maksymalnej temperatury, jak najblizej powierzchni roboczej grota, ukfad
stabilizacji oparto na czujniku pozystorowym PTC (dla grzatki ceramicznej) lub
termoparowym (dla grzatki chromonikielinowej). Dzieki takiemu rozwigzaniu
uzyskuje sie: szybkie nagrzewanie wstepne grota, krotki czas dogrzewania
(powrotu do ustawionej gornej temperatury granicznej) oraz bardzo doktadne
sterowanie temperatury z minimalnym przeregulowaniem. Miniaturowa rgczka
lutownicza o ergonomicznym ksztatcie posiada uchwyt pokryty guma silikonowa,
CO zmniejsza zmeczenie palcow uzytkownika, poprawiajgc komfort pracy.
Rewelacyjny ukfad elektroniczny ,wilaczania w zerze” zapewnia ochrone
podzespotdw wrazliwych na przepiecia i przetezenia (np. uktady CMOS) przed
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impulsami  powstajgcymi  przy zatgczaniu lub wytgczaniu zestawu i
poszczegolnych koncowek lutowniczych zwyktymi za pomocg zwyktych
przetgcznikdbw mechanicznych. Obwody zasilacza zestawu XY988 sg
odseparowane od sieci zasilajgcej przez wysokiej jakosci transformator. Obie
koncowki lutownicze zasilane sg napieciem bezpiecznym 24V. Kalibracje uktadow
regulacji temperatury mozna tatwo wykona¢ wykorzystujgc do tego celu specjalne
gniazda kalibratora, umieszczone na ptycie czotowej zasilacza zestawu, ponizej
potencjometru regulacji temperatury.

Zestaw XY988 zaprojektowano do prac lutowniczych z mys$lg o aktualnych i
przysztych potrzebach przemystu elektronicznego, pracownikow serwisu

urzadzen elektronicznych i hobbystow.

3. TEMPERATURA PRACY

3.1. LUTOWANIE

Najczesciej uzywanym w przemysle elektronicznym Iutowiem jest stop
zawierajacy 60% cyny i 40% otowiu. Ponizej zestawiono charakterystyczne
temperatury grota dla tego stopu, ktdére moga sie nieznacznie rézni¢ w przypadku
lutownic innych producentéw.

Punkt topienia 215°C

Typowa temperatura pracy 270°C+320°C

Temperatura charakterystyczna na linii produkcyjnej 320°C+380°C
Gwarancjg wykonania lutu o wysokiej jakosci jest wiasciwe dobranie temperatury
grota do rodzaju lutowia i wielkosci lutu. Przy zbyt niskiej temperaturze grota
lutownicy topnienie lutowia jest bardzo powolne, a w efekcie nastepuje czesto
przegrzanie sgsiednich elementéw. Z kolei zbyt wysoka temperatura powoduje
spalenie topnika, co jest przyczyng stabego zwilzania miejsca potaczenia, emisji

szkodliwego dymu, a takze uszkodzenia ptytki drukowanej.



3.2. ROZLUTOWYWANIE

Ponizej zestawiono zalecane temperatury grota, ktére mogq sie nieznacznie
rozni€¢ w zaleznosci od rodzaju i wielkosci lutu.
Rozlutowywanie lutu o niewielkich rozmiarach 320°C+360°C

Rozlutowywanie lutu o duzych rozmiarach 370°C+400°C

4. OBSLUGA ZESTAWU

UWAGA!
Przed wtgczeniem kabla zasilajgcego do gniazda sieciowego nalezy upewnic sie,
czy napiecie sieci jest zgodne ze specyfikacjg zestawu.

Sprawdzi¢ doktadnie, czy urzgdzenie nie ulegto uszkodzeniu w czasie transportu.

4.1. SKLAD ZESTAWU

o Gtowne podzespoty
A.Stacja bazowa — 1 szt.
B.Raczka rozlutownicza DIAG0A z grotem — 1 szt.
C.Raczka lutownicza 107ESD z grotem — 1 szt.

D.Kabel zasilania sieciowego — 1 szt.

e Wyposazenie standardowe
A.Podstawka lutownicza z ggbka do DIAGOA (104) — 1 szt.
B.Podstawka lutownicza z ggbkg do 107ESD (103) — 1 szt.
C.Szczoteczka do czyszczenia pojemnika szklanego — 1 szt.
D.Wycior 0.7 mm do czyszczenia grota otworowego DIAGOA — 1 szt.
e CzesSci zapasowe
A.Filtry odsysacza — 7 szt.
B.Aluminiowa tasma chtodzgca odsysacza — 1 szt.
C.Membrana ssgco-ttoczaca (52A020024-01) — 1 szt.
D.Membrany zaworkowe (52-010022-10) — 2 szt.




¢ Akcesoria opcjonalne
A.Raczka pincetowa TWZ60 (podtgczana w miejsce 107ESD)
B.Raczka nadmuchu HAPG60 (podtgczana w miejsce DIAGO)
C.Groty otworowe do DIAGO i HAPG0
D.Groty SMD do TWZ60; groty lutownicze, adapter i groty SMD do 107ESD

4.2. PROCEDURA OBStUGI

1. UpewnicC sie, czy wylgcznik sieciowy zasilacza zestawu znajduje sie w pozycji
,O” (wytgczony).

2. PodtgczyC obie koncowki lutownicze do odpowiednich gniazd na ptycie
czotowej zasilacza, a wagz odsysacza do ztacza ,VAC”.

3. Podtgczy¢ kabel zasilajgcy do gniazda na tylnej Scianie zasilacza i do
gnhiazdka sieciowego.

4. Oba potencjometry regulacji temperatury grota skreci¢ na minimum.

5. Wiaczy¢ zasilanie zestawu oraz obu koncowek lutowniczych — zaswieca sie
obie diody sygnalizacji dziatania grzatek koncéwek lutowniczych.
Pobieli¢ groty obu koncéwek w celu ich ochrony przed szybkim zuzyciem.
Ustawi¢ obydwa potencjometry na zgdang temperature grota po czasie ok. 3
minut od wigczenia zasilania. Wstepne podgrzanie grota (3 minutowe) jest
niezbedne, aby zwiekszy¢ jego trwatos¢. Zestaw jest gotowy do pracy po
pierwszym osiggnieciu ustawionej temperatury, co jest sygnalizowane

zgasnieciem diody sygnalizacji dziatania grzatek koncowek lutowniczych.

UWAGI:

1. Obie koncowki lutownicze mogg by¢ uzywane w tym samym czasie.

2. Po 15 minutach bezczynnosci zestawu XY988 automatycznie uaktywnia sie
funkcja oszczedzania energii (zapala sie zielona kontrolka ,PAUSE”), co
powoduje obnizenie temperatury grota o 1/3 a w rezultacie zmniejszenie
poboru mocy oraz wydtuzenie trwatosci grota. Wigczenie czerwonego
przycisku odsysacza na Kkolbie rozlutowujgcej zawiesza dziatanie funkcji

oszczedzania energii i grot jest podgrzewany do ustawionej wczesniej
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temperatury.

OSTRZEZENIE!

Nie wolno dotyka¢ grota ani ostony grzatki zadnej z koncoéwek lutowniczych,

podczas wigczonego zasilania zestawu, gdyz grozi to poparzeniem. Nalezy

rowniez zachowac ostroznosc¢ podczas studzenia grotow.

5. RACZKA PINCETOWA DO ELEMENTOW SMD

Ponizej opisano sposob obstugi opcjonalnej raczki pincetowej TWZ60 do

podzespotow SMD:

1.

OdtgczyC rgczke lutowniczg 107ESD a na jej miejsce potaczy¢ Raczke
pincetowg TWZ60. Przed wykonaniem tych czynnosci upewni¢ sie, ze
wytacznik zasilania koncowki jest w pozycji O (wylgczony), aby unikngcé
uszkodzenia zestawu.

Po sprawdzeniu, czy rgczka pincetowa jest prawidtowo podtaczona nalezy
wigczyc jej zasilanie.

UWAGA: Temperatura grota rgczki pincetowej jest okoto 50°C nizsza niz
koncowki 107ESD.

Do poszczegolnych prac nalezy wykorzystywa¢ jedynie odpowiednio
zaprojektowane groty, aby unikng¢ uszkodzenia delikatnych podzespotow
SMD.

Po stopieniu lutu delikatnie ztapacC pincetg i podnies¢ usuwany element,
zachowujgc pionowy kierunek ruchu, aby nie uszkodzi¢ jego koncéwek i

sgsiednich podzespotow.
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Typ koncowki TWZ60

Rodzaj grzafki Ceramiczna
Napiecie grzatki 24VAC

Pobor mocy 60W (30W x 2)
Zakres temperatury 150°C+430°C
Grot standardowy Nr kat. 203487

6. UWAGI EKSPLOATACYJNE

6.1. ROZLUTOWYWANIE

1.

Odsysacz nalezy wigczaé tylko po catkowitym stopieniu lutu. Stan taki
najtatwiej osigagna¢ ogrzewajgc lut w poblizu koncowki wylutowywanego
elementu, jednoczesnie obserwujgc moment topnienia po drugiej stronie ptytki

drukowanej (patrz rysunek nr 1 i 2 ponizej).

Rys. nr 1 Rys. nr 2
Zwolnienie przycisku uruchamiajgcego odsysacz powinno nastgpi¢ dopiero po
catkowitym usunieciu lutu z grota. W przeciwnym przypadku grot moze ulec
zatkaniu.
Wyjmowac i oczyszczacé zbiorniczek lutu nie rzadziej, niz co 200 odessan.
Zaleca sie jednak, aby czysci¢ go codziennie po zakonczeniu pracy.
Filtr bawetniany w zbiorniczku i filtry weglowe nalezy wymieniaé wtedy, gdy

ulegng zazotceniu.
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5.

7.

Po stwierdzeniu zmniejszenia sity ssania nalezy zatgczonym wyciorem
drucianym oczysci¢ otwor ssgcy grota oraz sprawdzic¢ stan filtrow w uktadzie
odsysacza.

Przed przystgpieniem do pracy upewnic sie, czy filtry sg na swoim miejscu.
Brak filtrow moze spowodowac uszkodzenie pompy proézniowej.

W przypadku instalacji nowego grota nalezy stosowac sie do zalecen
rozdziatu ,6.7. WYMIANA GROTA KOLBY ROZLUTOWNICZEJ".

6.2. LUTOWANIE

1.

Przy standardowych pracach temperatura grota nie powinna by¢ wyzsza niz
410°C. Dopuszcza sie w wyjatkowych przypadkach nagrzanie grota do
wyzszych temperatur, ale nalezy wykorzystywa¢ go w takiej sytuacji tylko
przez krotki czas, zachowujgc szczegblng ostroznosc.

W przypadku instalacji nowego grota nalezy stosowaé sie do zalecen
rozdziatu ,6.5. INSTALACJA NOWYCH GROTOW”.

6.3. PRZYCZYNY ZLEGO NAWILZANIA GROTA

L h -

Temperatura grota wyzsza niz 410°C.

Zle pobielone (ocynowane) powierzchnie robocze grota.

Brak pokrycia topnikiem lutowanych powierzchni, co powoduje ich utlenianie.
Wycieranie grota w brudng i suchg szmatke lub gabke z materiatu o duzej
zawartosci siarki.

Zabrudzenie substancjami organicznymi, takimi jak: zywica, smar silikonowy
lub innymi substancjami chemicznymi.

Mata zawartos¢ cyny lub duzy procent zanieczyszczenh w stopie lutowniczym.
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6.4. KONSERWACJA GROTOW

OSTRZEZENIE!

Obydwa rodzaje grotow (do lutowania i rozlutowywania) osiggajg w czasie pracy

bardzo wysokg temperature. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci

naprawczych lub konserwacyjnych nalezy zawsze wytgczy¢ zasilanie zestawu i

poczekac na wystygniecie koncowek.

UWAGA!

Wyjac i oczysci¢ grot oraz tuleje mocujaca, zawsze po dtugotrwatym uzyciu lub

raz dziennie, gdy koncowki nie byty wykorzystywane zbyt intensywnie.

Zaréwno groty do lutowania jak i rozlutowywania wykonane sg z platerowanej

miedzi i prawidtowo uzywane oraz konserwowane gwarantujg dtugotrwatg prace.

1.

Grot powinien by¢ zawsze pokryty cyng przed wtozeniem raczki lutowniczej w
podstawke, wytaczeniem zasilania lub przechowywaniem przez dtuzszy okres
czasu. Nadmiar Ilutu nalezy wycieraC w wilgotng gabke Ilub czyscik,
bezposrednio przed uzyciem.

Nie nalezy utrzymywacé wysokiej temperatury grota (powyzej 400°C) przez
dtuzszy czas, gdyz powoduje to uszkodzenie pokrycia ochronnego jego
powierzchni.

Nie dociskaC grota, ani nie pociera¢ nim powierzchni lutowanej, gdyz nie
poprawia to przenoszenia ciepta do punktu roboczego, a jedynie uszkadza
powierzchnie grota.

Nigdy nie czyscic grota pilnikiem lub materiatami sciernymi.

Nie uzywacé topnikdw zawierajgcych chlorki i kwasy, ktére uszkadzajg
powierzchnie grota. Dopuszczalne sg tylko topniki oparte na zywicy
(kalafonia).

Jezeli na powierzchni grota pojawi sie nalot tlenkowy, to nalezy go delikatnie
usungC ptétnem sciernym o ziarnistosci 600-800, alkoholem izopropylowym

lub jego odpowiednikiem. Natychmiast po oczyszczeniu grot nalezy pobieli¢
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kinolem. Zabieg taki chroni jego powierzchnie przed utlenianiem.

6.5. INSTALACJA NOWYCH GROTOW

Po wymianie grota, aby zwiekszy¢ jego trwatos¢, nalezy postepowaé zgodnie z

ponizszg procedura:

1. Ustawic¢ obydwa potencjometry regulacji temperatury na minimum a nastepnie
wigczy¢ zasilanie zestawu (przetgcznik w pozycji ,I”).

2. UstawiC potencjometr regulacji temperatury grota na 250°C. Po osiggnieciu
ustawionej temperatury (zgasnie dioda sygnalizacji dziatania grzatki) pobieli¢
koncowke grota za pomoca kinolu (drut lutowniczy z rdzeniem z topnika).

3. Po czasie ok. 3 minut (po wygrzaniu grota) ustawi¢ zgdang temperature
pracy. Zestaw lutowniczy jest gotowy do pracy natychmiast po osiggnieciu

ustawionej temperatury (zgasnie dioda sygnalizacji dziatania grzatki).

UWAGA!
Codziennie po zakonczeniu pracy nalezy zdemontowac i doktadnie oczysci¢ grot.
Przed zatozeniem grota nalezy doktadnie oczysci¢ tuleje mocujgca, gdyz
nagromadzone zanieczyszczenia (resztki kalafonii, lutowia itp.) mogg
spowodowac zakleszczenie sie grota (zespawanie do grzatki lub $cian tulei).
Przy wyjmowaniu grzatki szczypcami, gdy jest ona gorgca, nie nalezy uzywac

zbyt duzej sity, aby jej nie uszkodzic.

6.6. PRZYCZYNY ZMNIEJSZENIA EFEKTYWNOSCI ODSYSANIA LUTU

Przedstawiona ponizej procedura pozwala na ustalenie przyczyny pogorszenia
efektywnosci odsysania Iutu podczas rozlutowywania potgczeh za pomocag
zestawu XY988. Sprawdzanie nalezy rozpoczgé od konca uktadu ssania,

sprawdzajgc kolejne punkty newralgiczne obwodu.

-15-



OSTRZEZENIE!
Przed przystgpieniem do czynnosci naprawczych nalezy wylaczyC zasilanie

zestawu i poczekac na wystygniecie koncowek.

1. Odtgczy¢ przewdd powietrza odsysacza od gniazda na ptycie czotowej, zatkac
otwor przewodu palcem i wigczy¢ odsysanie. Jezeli nie wyczuwa sie palcem
silnego podcisnienia, nalezy odda¢ pompe proézniowg zestawu do naprawy.

2. Wymontowa¢ weglowy filtr posredni z tgcznika przewodu powietrza kolby
rozlutowniczej. Jezeli wktad filtra ma wyraznie zmieniony kolor lub po wyjeciu
filtra stwierdza sie poprawe pracy odsysacza, nalezy wkitad filtrujgcy wymienic
na nowy.

3. Wyja¢ zbiorniczek lutu z kolby rozlutowniczej, zatkaC¢ palcem jego otwor
wlotowy i wigczy¢ ssanie. Jezeli sita ssania bedzie niewielka, nalezy oczyscic
lub wymieni¢ zbiornik.

4. Jezeli sprawdzenie w poprzednich krokach nie wykazato uszkodzen,
niezbedne jest doktadne oczyszczenie grota zatgczonym stalowym wyciorem
wedtug procedury ,6.8. CZYSZCZENIE ZATKANYCH GROTOW’.

6.7. WYMIANA GROTA KOLBY ROZLUTOWNICZEJ

Wymiana grota jest bardzo tatwa, gdyz wystarczy odkreci¢ radetkowang nakretke
mocujgcg tuleje mocujgca. Wymiany mozna dokonywac tylko po wytgczeniu
zestawu i ostygnieciu grota. Nalezy pamietac, ze wtgczenie zasilania, gdy w tulei
mocujgcej nie ma grota, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu. Po wyjeciu
grota nalezy przedmuchac tuleje, aby usungc¢ pyt tlenkowy, ktory osadzit sie na jej
wewnetrznej powierzchni. Podczas wykonywania tej czynnosci nalezy uwazac,
aby nie zaproszy¢ oczu. Po wiozeniu nowego grota dokreci¢ nakretke mocujacg
tuleje, nie uzywajgc zadnych narzedzi. Kombinerki lub szczypce mogg by¢
zastosowane tylko wtedy, gdy zachodzi koniecznosS¢ poprawienia zamocowania
goracego grota, czego nie mozna wykonac¢ palcami. W takim przypadku nalezy
zwroci¢ uwage, aby nie uzywac zbyt duzej sity, gdyz moze to stac sie przyczyng

uszkodzenia gwintu.
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6.8. CZYSZCZENIE ZATKANYCH GROTOW

OSTRZEZENIE!

Zachowac ostroznosc¢ podczas czyszczenia, aby nie poparzy¢ palcow.

1. Sprawdzi¢ wyciorem droznos¢ dyszy ssace.
2. Jezeli otwér dyszy jest zatkany, nalezy wigczy¢ nagrzewanie grota do

wysokiej temperatury i poruszajgc wyciorem doktadnie oczysci¢ dysze (patrz

rys. nr 3).

Rys. nr 3

3. Odkrecic tuleje mocujaca jak na rysunku nr4 i 5.

Rys. nr4 Rys. nr5

4. Szczypcami monterskimi wyjgc groty z oprawy (rys. 6 7)
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» ;/%
Rys. nr6 Rys. nr7

5. Stalowg koncéwke grota wtozy¢ z powrotem do oprawy na ok. 5 sekund, aby

stopié¢ resztki lutu (rys. 8).

[

Rys. nr 8

6. Powtdrnie wyjac¢ grot i strzgsng¢ resztki lutu jak na rysunku 9. Otwor ssacy
grota powinien byC teraz drozny. ZamontowacC grot w odwrotnej kolejnosci,

zwracajgc uwage, aby przy dokrecaniu tulei osadczej nie uzywacé zbyt duzej

sity.

6.9. CZYSZCZENIE ZBIORNIKA ODSYSACZA
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OSTRZEZENIE!
Przed przystgpieniem do czyszczenia zbiornika wytgczy¢ zasilanie zestawu |

poczekac na wystygniecie lutownicy.

1. TrzymacC koncowke w pozycji jak na rysunku nr 10. NacisnaC i przekrecic

czerwone pokretto w tylnej czesci kolby.

Rys. nr 10

2. Delikatnie wysungc¢ zbiorniczek lutu z uchwytu jak na rys. nr 11.

UWAGA!
Zbiornik jest wykonany ze szkta i ditugo utrzymuje ciepto, dlatego nalezy

zachowac ostroznos¢ podczas jego przenoszenia i czyszczenia.

‘ :
Rys. nr 11
3. Skierowac otwoér wlotowy zbiornika ku dotowi i delikatnie nim potrzasnac, aby

usungC zgromadzone resztki lutu (rys. 12). Zbiorniczek nalezy oprozniac

okresowo, aby zapewni¢ prawidtowg prace lutownicy.
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Rys. nr 12

4. Szczypcami wyjac tasme chtodzaca ze zbiornika (rys. nr 13 i 14)

Rys. nr 13 Rys. nr 14

5. Zatgczong szczotkg druciang oczyscic zbiornik i tasme chtodzaca.

UWAGA!
Nalezy uwazac, aby nie rozbi¢ zbiorniczka lutu, gdyz jest on wykonany ze szkta.

Zbiornik nalezy wymienia¢ co 3+5 miesiecy.

6.10. WYMIANA FILTROW UKLADU ODSYSANIA
6.10.1. Filtr zbiornika lutu

1. UpewniC sie, ze kolba lutownicza ostygta do bezpiecznej temperatury.
2. Trzymac kolbe w pozycji jak na rys. nr 10. NacisnaC i przekreci¢ czerwone

pokretto w tylnej czesci kolby.
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3. Wyjac zbiornik (patrz rys. nr 11).
4. Roztozy¢ zbiornik na dwie czesci (patrz rys. nr 151 16)

SNy

Rys. nr 15 Rys. nr 16

5. Wymieni¢ bawetniany wktad filtrujacy (rys. 17 i 18).

Tae e

Rys. nr 17 Rys. nr 18

UWAGA!
Filtra bawetnianego nie nalezy pra¢ w wodzie! W przeciwnym wypadku krople
wody, ktére sie dostang do pompy, skréca jej zywotnos$¢ do 1+2 miesiecy.
Natomiast po wyschnieciu filtr bawetniany zesztywnieje i kolba rozlutownicza
DIA6G0 nie bedzie dziatac w sposob prawidtowy. Filtr bawetniany nalezy

wymienia¢ przynajmniej, co 3+5 dni w przypadku codziennej pracy 8-godzinnej.
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6.10.2. Filtr weglowy poSredni
1. Rozkreci¢ (rys. nr 19) i roztozyc (rys. nr 20) oprawke filtra.

em  Filtr Filtr

Rys. nr 20

UWAGA!
Filtra weglowego nie nalezy pra¢ w wodzie! W przeciwnym wypadku krople wody,
ktére sie dostang do pompy, skrocg jej zywotnosc¢ do 1+2 miesiecy. Natomiast po
wyschnieciu filtr weglowy zesztywnieje i kolba rozlutownicza DIAG60 nie bedzie
dziata¢ w sposob prawidtowy. Filtr weglowy nalezy wymieniaC przynajmniej, co 3

tygodnie w przypadku codziennej pracy 8-godzinne;j.
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. WYKORZYSTANIE RACZKI LUTOWNICZEJ 107ESD
DO PRACY Z ELEMENTAMI SMD

. W miejsce grota Iutowniczego zamocowaé¢ adapter do grotbw SMD,
odkrecajac tuleje mocujaca, tak jak to pokazano na rysunkach nr 21-23.

. Zaleca sie dokrecanie tulei mocujgcej recznie, zwracajgc uwage, aby
przystgpi¢c do wykonywania tej czynnosci po wystygnieciu elementu
grzejnego. W przeciwnym wypadku mozna uzyC szczypiec monterskich.
Dokrecajac nakretke tulei szczypcami trzeba uwazac, aby nie zerwac gwintu.

. Wybrac¢ odpowiedni do planowanej pracy grot SMD i nakreci¢ go na koncéwke

adaptera, nie uzywajac do tego celu narzedzi.

 —= GRZALKA GROT

Rys. nr 21
GRZALKA GROT TULEJA OSADCZA
l 3 l
(___I) !
R
>
ADAPTER
Rys. nr 22
§
A fsbafabets == \ @\\\
s, = 7 = (2
—-—
Rys. nr 23
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7. ZESTAW WYMIENNYCH GROTOW

7.1. GROTY DO ROZLUTOWYWANIA

Nr kat. 203075 * Nr kat. 203071

1,0 b S 1,2
-
% = %

Nr kat. 203077
E

| 74

7.2. GROTY DO LUTOWANIA

o 4,8
N @0 s  mrkat 203031 '
BT 610 3. C

45°
Nr kat. 203026 0.8 Nr kat. 203032 N ll@s
611 3.
Nr kat. 203025 504 P
——— — # 4 Feos S I adaptor
5,0
Nr kat. 203027 1.6 Nrwat 203033 v
604 . - T 630 ! 74 _f
Grot ostrzowy do SMD ~ 45° e
Nr kat. 203030 45°
rXa 32 Nr kat. 203034 N0 o2
605 . ] T e
Nr kat. 203028 )12

GATLIIIIITIIEIIIIIEII LI I LI ILINLISLIIIIILIILIY.
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7.3. GROTY SMD DO KONCOWKI PINCETOWEJ TWZ60

TYP ZASTOSOWANIA

*Nr kat. 203487 e rezystory do montazu

powierzchniowego

S

kondensatory do montazu

powierzchniowego

Nr kat. 203490 tranzystory miniaturowe (SMD)

y0
W)

Nr kat. 203492

30
\

Nr kat. 203486 e ukfady scalone w obudowie FLAT

PACK

10|
podzespoty w dwurzedowej
obudowie typu FLAT PACK

miniaturowe ztgcza 8-24 nézkowe

A
D

Nr kat. 203488

1 uktady scalone w obudowie

o0
%

dwurzedowej DIP

Nr kat. 203491

T

Nr kat. 203493

)

%
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7.4. GROTY SMD DO ZESTAWOW XYTRONIC (988, 136, 136ESD, 168-3C)

Groty BOX stosowane z grotem adapterem
C

»

B
A=aA+0,5

C=c+0,9
Nr Kat. wymiar [mm)]
A B C D

203360 8,5 6,5 8,5 6,5
203365 14,0 9,5 14,0 9,5
203370 23,0 20,0 23,0 20,0
203371 20,0 17,0 20,0 17,0
203373 17,0 14,0 17,0 14,0
203366 16,3 13,3 16,3 13,3
203368 23,0 20,0 17,0 14,0
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Groty FLAT PACK stosowane z grotem adapterem

Nr kat. wymiar A [mm]

203357 55
203358 10
A
AN
Nr kat. A B C
203325 2,0 29 | 52
203326 3,8 19 | 7,0
203328 4,6 26 | 7,8
B 203330 4,6 32| 7.8
A 203332 3,6 30 | 68
C 203331 3,6 25 | 6,8
203329 2,1 1,5 | 53
203327 3,2 16 | 64
Grot adapter:

Nr kat. 203016

0 408 :Dj:[b
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